1.1.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1

3.2

3.3

3.4

WARUNKI REALIZACJI ZAMOWIEN W TRYBIE EKSPRESOWYM
WM ELTAR SP. Z0.0. SP.K.

TECHNOLOGIA PCB OBJETA ZAMOWIENIAMI W TRYBIE EKSPRESOWYM

W trybie ekspresowym realizowane sg zamodwienia na nastepujgce PCB:

a) na ponizszych typach laminatéw bazowych o finalnej grubo$é miedzi 35 pym oraz grubo$ciach laminatu:
. 2-stronny i 1-stronny FR-4: 1,0mm, 1,5mm, 2,00mm
i 1-stronny CEM-3T: 1,5mm
i 1-stronny o poditozu aluminiowym (MC PCB): 1,5mm

b) o standardowych parametrach wykonania tj.:
* minimalna szerokos$¢ sciezki i odstepu miedzy $ciezkami: 6mils/6mils,
*  minimalna wielko$¢ otworéw: 0,3 mm,
* soldermaska w kolorze zielonym lub biatym,
* opis elementéw w kolorze biatym lub czarnym,
¢ frezowanie, rylcowanie,
* cynowanie bezotowiowe HAL,
¢ certyfikat niepalnosci UL dla PCB na laminatach FR-4.

ZLOZENIE ZAMOWIENIA W TRYBIE EKSPRESOWYM

W celu realizacji zamowienia w trybie ekspresowym Kontrahent jest zobowigzany ztozy¢ zapytanie za
posrednictwem poczty elektronicznej na adres: express@eltar.pl w tytule wiadomosci podajac: ,EXPRESS —
nazwa zamawianego PCB”, lub wypetniajgc formularz zapytania tzw. ,Kalkulator Wycen PCB”,
zamieszczony na stronie internetowej www.eltar.pl.

Kompletne zapytanie, tj. zawierajgce parametry techniczne PCB, dane logistyczne oraz poprawng
dokumentacje musi zosta¢ ztozone do godziny 12:00 dnia roboczego.

Zamowienia ztozone po godzinie 12:00 traktowane bedg jako ztozone w kolejnym dniu roboczym.

REALIZACJA ZAMOWIENIA ORAZ DOSTAWY

Czas realizacji zamowien sktadanych w trybie ekspresowym - w zaleznosci od wielkosci powierzchni
zamodwienia wynosi:

(@) 2 dni robocze — SUPER EXPRESS - dla Zaméwien o powierzchni do ok. 1 m2;

(b) 3 dni robocze — SUPER EXPRESS - dla Zaméwien o powierzchni do ok. 2 m2;

(c) 4 — 5 dni roboczych — EXPRESS — dla Zamdwien o powierzchni do ok. 5 m2;

(d) 6 - 7 dni roboczych — EXPRESS - dla Zaméwienh o powierzchni do ok. 7 m2;

(e) 8 - 9 dni roboczych — FAST DELIVERY — dla Zamowieh o powierzchni do ok. 10 m2;
Doktadny termin (data) realizacji zamowien sktadanych w trybie ekspresowym bedzie kazdorazowo

przekazywany Kontrahentowi za posrednictwem poczty elektronicznej w potwierdzeniu przyjecia
zamowienia do realizacji stanowigcym odpowiedz WM ELTAR na przestane zaméwienie.

Czas realizacji Zaméwienia liczony jest od dnia roboczego nastepujacego po dniu, w kiérym zostato
przestane zamowienie przez Kontrahenta. W przypadku pierwszych trzech zaméwien ztozonych w WM
ELTAR przez Kontrahenta, czas realizacji liczony jest od dnia roboczego nastepujgcego po dniu, w ktérym
zostato przestane potwierdzenie przelewu bankowego stanowigcego dowdd optacenia faktury zaliczkowej
za te zamdwienie.

Czas realizacji zamoéwien w trybie ekspresowym nie obejmuje czasu dostawy.



3.5 Produkty sprzedane na podstawie zaméwien sktadanych w trybie ekspresowym bedg przesytane
Kontrahentowi przez WM ELTAR za posrednictwem firmy kurierskiej TNT. Szczegdtowe godziny dostawy do
lokalizacji Kontrahenta okreslone sg przez firme kurierskg TNT i dostepne sg na stronie internetowej TNT.
Koszty dostawy ponosi Kontrahent.

3.6 WM ELTAR zastrzega, ze po przestaniu zamowienia sktadanego w trybie ekspresowym Kontrahent nie
bedzie mégt dokonywaé jakichkolwiek zmian w zamdwieniu lub dokonac¢ jego anulowania.

3.7 Dokumenty i narzedzia (np. klisze, sita, programy produkcyjne) wytworzone w oparciu o dostarczong
dokumentacje przez WM ELTAR w celu realizacji Zamowienia w trybie ekspresowym sg jednorazowe i po
wykonaniu Zamoéwienia bedg utylizowane.

3.8 Do zamoéwien sktadanych w trybie ekspresowym zastosowanie majg wszelkie pozostate postanowienia OWS
WM Eltar.

4. WYTYCZNE DOTYCZACE DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ PCB

4.1 Jedynym akceptowalnym formatem plikdw dokumentacji technicznej, wysytanej wraz z zapytaniem w trybie
ekspresowym jest format gerber RS-274-X.

4.2 Dokumentacje techniczna powinna by¢ wykonana zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

a) Nazwy poszczegolnych plikdw gerbera nie mogg zawieraé polskich liter oraz znakéw specijalnych.
Dtugosé nazw nie powinna przekracza¢ 8 znakow.

b) Punkt ,0” w doinym lewym rogu formatki.

c) Prosimy o zwrdcenie uwagi na czytelno$é tekstu na warstwach opisu top i bottom. Minimalna grubo$é
znaku to 0.15 mm.

d) Dla mozaiki i opisu minimalna szerokos$¢ $ciezki to 0.15 mm (odstepy miedzy $ciezkami, Sciezka-pad,
pad-pad).

e) Odlegtos$é elementéw mozaiki od rylcowania i frezowanych krawedzi to min. 0.35 mm
f) Odlegtos¢ maski — minimum 0.1 mm z kazdej strony odmaskowanego elementu.
g) Prosimy doda¢ maske dla niemetalizowanych otworéw.

h) Otwory metalizowane — warstwa miedzi wybrana na ,0”, maska powiekszona o 0.1 mm w stosunku do
otworu.

i) Odlegtosé frezowania od $ciezek miedzi — nie powinna byé mniejsza niz 0.35 mm

j)  Dla aluminium stosowane frezy to 1.6 mm i 2.0 mm. W miejscu wej$cia frezu dodaé otwory 0 0.1 mm
wieksze od $rednicy frezu

k) Mostki i tapy: FR-4 — odwierty 0.8 mm; odstepy 0.3 mm
I) Nie dodawac¢ zbednych warstw.

m) Jezeli wystepujg otwory metalizowane i nie metalizowane nalezy je umiesci¢ na dwéch osobnych
warstwach.

n) Dla rylcowania znacznikéw nie robimy na warstwie miedzi tylko na masce.



